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Извещение об изменении Фоома 1 ГОСТ 2.503-2013 

ПКБЦТ 
ОАО«Р>КД» 

Извещение 

27810 

Обозначение 

ПКБ ЦТ 25.0202 

Причина 
Улучшение качества 

Код 

8 
Лист Листов 

нк Дата 
выпуска 

18.11. 
2021 

Срок, 
изм. 

Обозначение 
ПИ (ДПИ, ПР) Срок действия ПИ 

Указание 
о заделе 

Не отражается Указание о внедрении 

Изм. Содержание изменения 

щ 
'^ I 
^ 

Лист 2 Применяемость 

Исключить: 
Приложение Г 52 
Библиография 53 

Лист 5 
Имеется: 

ГОСТ Р 54795-2011/1S0/D1S 9712 Контроль неразрушающий. Классификация и 
сертификация персонала. Основные требования. 
Должно быть: 

ГОСТ Р ИСО 9712-2019 Контроль неразрушающий. Квалификация и 
сертификация персонала. 
Имеется: 

«ГОСТ Р 56542-2015 ...» 
Должно быть: 

«ГОСТ Р 56542-2019...» 

Инструкция по 
ультразвуковому 

контролю деталей 
локомотивов на базе 

программируемого 
дефектоскопа УД2-70 

ПКБ ЦТ.25.0202 

Разослать 

Всем абонентам 

Приложение 

Фоома т А4 



Извещение \ 27810 \ Обозначение ПИ (ДПИ, ПР) \ Лист 

Изм. Содержание изменения 

1 
Имеется: 

«СТО РЖД 11.008-2014...» 
Должно быть: 

«СТО РЖД 11.008-2020...» 
Лист 6 

Имеется: 
СанПиН 2.2.4.3359-16 Санитарно-эпидемиологические требования к физическим Факторам на рабочих местах. 

Утвержден Постановлением Главного государственного санитарного врача Российской Федерации от 21.06.2016 г. 
№81. 
Должно быть: 

СанПиН 1.2.3685-21 Гигиенические нормативы и требования к обеспечению безопасности и (или) безвредности 
для человека факторов среды обитания. Утвержден Постановлением Главного государственного санитарного врача 
Российской Федерации от 28.01.2021 г. №2. 

Лист 6 
Ввести вновь: 

Положение об аттестации лабораторий неразрушающего контроля предприятий, осуществляющих ремонт 
локомотивов и моторвагонного подвижного состава, утв. Советом по железнодорожному транспорту государств-
участников Содружества, протокол от 4-5 ноября 2015 г. № 63. 

РД-ЖДРМ-01 -05 Типовое положение по организации работ по неразрушающему контролю на заводах Дирекции 
«Же л д оррем маш ». 

ПКБ ЦТ.06.0156 Правила по разработке и оформлению технологических карт по неразрушающему контролю 
деталей локомотивов. 

Лист И. п. 4.3 
Имеется 

«... в соответствии с требованиями СТО РЖД 11.008.» 
Должно быть: 

«... в соответствии с требованиями СТО РЖД 11.008, для ремонтных заводов в соответствии с РД-ЖДРМ-01.» 

Формат А4 



Извещение \ 27810 \ Обозначение ПИ (ДПИ, ПР) Лист 

Изм. Содержание изменения 

Лист И, п. 4.4 
Имеется 

«... Технологические карты должны соответствовать требованиям п. 7.5.4 СТО РЖД 11.008.» 
Должно быть: 

«... Технологические карты должны соответствовать требованиям п. 6.4 СТО РЖД 11.008.» 
Лист 12, п. 4.11.2 

Имеется: 
«Шероховатость контролируемой поверхности в зонах ввода ультразвука должна соответствовать требованиям 

конструкторской документации и [1]». 
Должно быть: 

«Шероховатость контролируемой поверхности в зонах ввода ультразвука должна соответствовать требованиям 
конструкторской документации». 

Лист12, п. 4.12 
Ввести вновь: 

Порядок разработки, согласования, утверждения и внесения изменений в технологические карты по 
неразрушающему контролю указаны в ПКБ ЦТ.06.0156. 

Листы 13. 17-20,22-24,42 
Аннулировать и заменить с тем же обозначением и очередным номером 

Лист 14, п. 6.2 
Ввести вновь: 

д) наклонный совмещенный П121-2,5-40; 
е) наклонный совмещенный П121-2,5-50; 
з) специализированный П121-0,4-90; 
и) наклонный совмещенный П121-1,25-90; 

ФорматА4 



Извещение \ 27810 | Обозначение ПИ (ДПИ, ПР) \ Лист 

Изм. Содержание изменения 

Лист 14, п. 6.6 
Ввести вновь: 

«Стандартные образцы (меры) НК должны проходить периодическую поверку (калибровку) в сроки, 
установленные для данных типов образцов». 

Лист 16, п. 7.5.4 
Изложить в новой редакции: 

Результаты проверки основных параметров записывают в журнал установленной формы в соответствии с 
правилами ПКБ ЦТ.06.0115 для локомотиворемонтных предприятий, для локомотиворемонтных заводов - по 
установленным формам предприятия. 

Листы 20а, 24а 
Ввести вновь 

Лист 21, п 8.3 
Имеется: 

Шаг сканирования (смещения) не должен превышать половину ширины пьезопластины ПЭП, при этом скорость 
продольного перемещения ПЭП не должна превышать 100 мм\сек. 
Должно быть: 

«Шаг сканирования ПЭП должен составлять 6-8 мм, при этом скорость сканирования не должна превышать 
3 м/мин». 

Лист 48, приложение В. таблица 2.2, первая строка 
Имеется: 

«Значение параметра для варианта метода УЗК бандажей 2ТЭ116, 2ТЭ10, М62, ТЭМ2» 
Должно быть: 

«Значение параметра для варианта метода УЗК бандажей тепловозов» 
Листы 52 -55 

Исключить 

Формат А4 



5 ТРЕБОВАНИЯ К КВАЛИФИКАЦИИ ПЕРСОНАЛА 
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5.1 К проведению НК допускаются дефектоскописты, прошедшие 
начальное обучение и имеющие соответствующую квалификацию, 
сертифицированные на I, II или III уровень квалификации по ультразвуковому 
методу НК в соответствии с ГОСТ Р ИСО 9712. 

5.2 К созданию и корректировке настроек ультразвуковых дефектоскопов 
допускается персонал, сертифицированный на I, II или III уровень 
квалификации по ультразвуковому методу НК в соответствии с 
ГОСТ Р ИСО 9712. 

5.3 К оценке качества результатов, полученных при проведении УЗК 
деталей, допускается персонал, сертифицированный на II или III уровень 
квалификации по ультразвуковому методу НК в соответствии 
с ГОСТ Р ИСО 9712. 

5.4 Повышение квалификации персонала по УЗК проводят в соответствии 
с требованиями СТК РЖД 1.04.005 не реже, чем 1 раз в 3 года, а также, после 
перерыва в практической работе более 6 месяцев. Персонал рабочих профессий 
также должен проходить техническую учёбу по СТО РЖД 1.08.020 и 
периодическую проверку знаний не реже 1 раза в 2 года. 

5.5 Настройка дефектоскопа проводится при первичном поступлении 
дефектоскопа на предприятие, после его ремонта, поверки, замены ПЭП, а 
также в случае необходимости перенастройки дефектоскопа. Ответственным за 
первичную настройку дефектоскопа возлагается на ответственного за НК. 

5.6 НК проводят по технологическим картам, разработанным в 
соответствии с ТИ дефектоскопистом не ниже П-го уровня квалификации по 
ультразвуковому методу НК. Технологическая карта должна соответствовать 
требованиям п. 6.4 ГОСТ 34513. 

5.7 Ответственность за ежесменную проверку основных параметров 
контроля, выполнение НК и оформление результатов контроля в соответствии 
с настоящей ТИ возлагается на дефектоскописта. 

5.8 Проверку основных параметров УЗК выполняют в начале каждой 
рабочей смены, при замене ПЭП или кабелей, а также по решению 
дефектоскописта. 
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Если в рабочую настройку в ходе проверки основных параметров были 
внесены изменения, то настройку необходимо сохранить в памяти дефектоскопа 
под тем же номером. 

7.5.5 Подготовку дефектоскопа и проверку основных параметров контроля 
по п.7.2 - п.7.5 ежедневно в начале смены выполняет дефектоскопист. 

7.6 Подготовка деталей. 
7.6.1 Для проведения УЗК детали необходимо установить на позицию 

контроля (рабочее место НК), обеспечить доступ к поверхностям сканирования 
(зонам ввода ультразвука). 

Примечание - Установка деталей на позицию контроля (рабочее место 
НК) и обеспечение доступа к поверхностям сканирования (зонам ввода 
ультразвука) не входит в обязанности дефектоскописта. 

7.6.2 Перед проведением контроля деталей, дефектоскопист проверяет 
качество поверхности деталей в соответствии с требованиями п. 4.11 настоящей 
ТИ. 

Таблица 7.1 - Основные параметры контроля для УЗК деталей локомотивов 

Серия 
локомотив 

а 

1 

2ТЭ116в/и 
2ТЭ10в/и 
М62 в/и 

ТЭМ2 в/и 
ТЭМЗ 

ТЭМЗЦМ) 

Наимено 
вание 

детали 

2 

3 о. 

о 
X 
о 
<и 

о 

о 

о 

Зона контроля 

3 
Прозвучиваемость оси 

(рисунок Б.1, Б.8) 

Шейка оси 
(основной УЗК) 

(рисунокБ.2, Б.9, Б.10) 

Шейка оси 
(подтверждающий УЗК, 
при наличии шумов от 
колец подшипников) 

(рисунокБ.2, Б.9, Б.10) 

Внешняя подступичная 
часть оси (кольца 

подшипников одеты) 
(рисунок Б.З, Б.9, Б.10) 

Средняя и внутренняя 
подступичная части оси 
(рисунокБ.5, Б.9, Б.10) 

Тин волнь, 
тин ПЭП 

5 

продольная 
ПИ 1-2,5 

продольная 
П111-5 

продольная 
П121-2,5-18(22) 

продольная 
П111-2,5 

Частота 
МГц 

6 

2,5 

5,0 

2,5 

Поверх­
ность 
ввода 

ультра­
звука 

7 

а. 
t2 

(дополни 
тельное 

усиление) 

8 

46 

30 

34 

42 

54 

Изм Лист № докум. Подп. Цата 
ПКБ ЦТ.25.0202 

Лист 
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Продолжение таблицы 7.1 
1 

2ТЭ116в/и 

2ТЭ10в/и 
М62 в/и 

ТЭМ2 в/и 
ТЭМЗ 

ТЭМ31(М) 

2 

US 
о. 
с 
о 
X о 

О 

га 
д га 

W о 
2 =-> 

3 

Внешняя 
подступичная часть 

оси (кольца 
подшипников сняты) 

(рисунок Б.4, Б.7) 

Внутренняя 
подступичная часть 

оси 
(рисунок Б.6, Б.7) 

Основное сечение 
обода бандажа 
(рисунок Б.11) 

Основное сечение 
гребня 

(рисунок Б. 12, Б. 13) 

Вершина гребня 
(рисунок Б.14, Б.15) 

Поверхность катания 
(подповерхностная 

зона) 
(рисунок Б.16, Б.17) 

Зубья зубчатого 
колеса 

(рисунок Б. 18, Б. 19) 

5 

поперечная 
П121-2,5-50 

поперечная 
П121-2,5-40 

поперечная 
П121-2,5-40 
П121-2,5-50 

поверхностная 
П121-1,25-90 

поверхностная 
П121-0,4-90 

поверхностная 
П122-2,5-90 

6 

2,5 

2,5 

1,25 

0,4 

2,5 

7 

га 
1й л 

у о 
S X а, X 

1 О 
^ 

га S 
CQ га 
о t̂ t 
о га 

ID Ю 

X У 

н а, 
X в 
m 2 
га 
X к 
S X 
3 ю It 03 

03 

N 
03 i^ 

о 

2 
X 
S 

с 

3 
X ю 
со 

8 

18 

20 

24 

12 

9 

-

эхо- 1 
сигнал 
на 
бездефек 
тной 
межзубн 
ой 
впадине 

Изм Лист Ns докум. Подп. Цата 
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Продолжение таблицы 7.1 
1 

Электровозы 
серий ВЛ 

м\Лист 

2 

3 
о, 
га X 

5S 
О X 
(U 

с; О 

о 
О 

X 

^ S к о 
?̂  § W о X tU 
S с; 
1̂  О 

№ докум 

3 
Прозвучиваемость 

металла оси 
(рисунок Б.1, Б.8) 

Шейка оси 
(основной УЗК) 

(рисунок Б.2, Б.9, 
Б.10) 

Шейка оси 
(подтверждающий 
УЗК, при наличии 
шумов от колец 
подшипников) 

(рисунок Б.2, Б.9, 
Б.10) 

Внешняя 
подступичная часть 

оси (кольца 
подшипников 

одеты) 
(рисунок Б.З, Б.9, 

Б.10) 
Средняя 

и внутренняя 
подступичная части 
оси (рисунок Б.5, 

Б.9, Б.10) 
Внешняя 

подступичная часть 
оси (кольца 

подшипников 
сняты) 

(рисунок Б.4, Б.7) 

Внутренняя 
подступичная части 

оси 
(рисунок Б.6, Б.7) 

Зона галтельного 
перехода 
(основной УЗК) 
(рисунок Б.20) 
Зона галтельного 
перехода (подтверждающий 
контроль) 
(рисунок Б.20) 

Подп. Цата 

5 

ПИ 1-2,5 

продольная 
ПИ 1-5 

продольная 
П121-2,5-18(22) 

продольная 
ПИ 1-2,5 

поперечная 
П121-2,5-50 

продольная 
ПИ 1-2,5 или 

П111-1,25 

продольная 
П111-5,0 

6 

2,5 

5,0 

2,5 

2,5 
или 
1,25 

5,0 

ПКБЦТ25.020 

7 
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^ 

^ 
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u а 
о X 

й 
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S 
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8 

46 

34 
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40 
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18 
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34 
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— 

Продолжение таблицы 7.1 
1 

ВЛ в/и 
ЧС2, ЧС2Т 
ЧС4, 
ЧС4Т 
ЧС7 
ЧС6 

ЧМЭЗ в/и 

Изм Лист 

2 

1 
га 

UJ 

Й ^ 

^ ^ 
W о 
2 о 3 ё 
о ^̂  

о 

^ S о g о S 
о. X 
га м 

и 

2 

>х 
о 
X о 

о 
U5 
Л 

о 

№ докум. 

3 
Основное 

сечение обода 
бандажа 

(рисунок Б.11) 

Основное сечение 
гребня 

(рисунок Б. 12, 
Б.13) 

Вершина гребня 
(рисунок Б. 14, 

Б. 15) 

Поверхность 
катания 

(подповерхностная 
зона) 

(рисунок Б.16, Б.17) 

Зубья зубчатого 
колеса 

(рисунок Б. 18, 
Б. 19) 

Основное сечение 
(рисунок Б.21) 

Прозвучиваемость 
оси 

(рисунок Б.1, Б.8) 
Т I I 

Шейка оси 
(основной УЗК) 

(рисунок Б.2, Б.9, 
Б.10) 

Шейка оси 
(подтверждающий 
УЗК, при наличии 

шумов от колец 
подшипников) 

(рисунок Б.2, Б.9, 
Б.10) 

Подп Цата 

5 

поперечная 
П121-2,5-40 

поперечная 
0121-2,5-40 
П121-2,5-50 

поверхностная 
П121-1,25-90 

поверхностная 
П121-0,4-90 

поверхностная 
П122-2,5-90 

продольная 
ПИ 1-2,5 

продольная 
ПИ 1-2,5 

продольная 
П111-5 

6 

2,5 

1,25 

0,4 

2,5 

5,0 

7 

~ =« 
га S 
из га о Ч 
^ X 

33 У 
X 2 
<и X о . X н о, 
CQ g 

га 

Си 
н 
§ S 
5 з: 
и 5 
О 
С 

2 
X S 

с 
(U 

X 

2 

Д' 

^ 

Й " 

о. 
h-

8 

24 

12 

15 

-

эхо-
сигнал 
на 
бездефе 
ктной 
межзубн 
ой 
впадине 

24 

46 

30 

34 

ПКБ ЦТ.25.0202 
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1 
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1 
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Продолжение таблицы 7.1 

ЧМЭЗ в/и 

J3 
Q . 
га 
С 
о 
я о 

о 
л 
CJ 

о 

га 
X 
га 

Внешняя 
подступичная часть 

оси (кольца 
подшипников одеты) 

(рисунок Б.З, Б.9, 
Б.10) 

Средняя и 
внутренняя 

подступичная части 
оси 

(рисунок Б.5, Б.9, 
Б.10) 

Внешняя 
подступичная часть 

оси(кольца 
подшипников 

сняты) 
(рисунок Б.4, Б.7) 

Внутренняя 
подступичная часть 

оси 
(рисунок Б.б, Б.7) 

Основное 
сечение обода 
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для ЗТМ (СТР0Б2) - наличие участка с амплитудой донного сигнала не 
достигающей полной высоты ВШ экрана дефектоскопа. Необходимо перейти на 
браковочный уровень чувствительности, оценить условную протяженность 
выявленного дефекта и произвести оценку его допустимости (недопустимости); 

- При УЗК прямым ПЭП и наличии в зоне контроля эхо-методом 
(СТРОБ 1) шумовых эхо-сигналов от прессовой посадки насаженных элементов, 
превышающих браковочный уровень, необходимо проведение 
подтверждающего контроля прямым ПЭП (частота 5,0 МГц, эхо-метод), по 
результатам которого принимают решение о браковке детали. 

8.5 Решение о браковке принимают, если в зоне контроля виден хотя бы 
один эхо-сигнал с амплитудой, достигающей (или превышающей) половину 
вертикальной шкалы при браковочном уровне чувствительности. 

8.6 При проведении контроля теневым методом (контроль зубьев тягового 
редуктора) или зеркально-теневым методом (контроль осей на 
прозвучиваемость) решение о браковке принимают, по факту снижения 
амплитуды принятого (контроль зубьев) или "донного" (контроль осей) сигнала 
ниже браковочного уровня. Режим "поисковой" чувствительности при этом не 
используется, т.к. необходимое значение усиления устанавливается 
автоматически при создании данных настроек. 

8.7 Появление эхо-сигналов в зоне контроля может быть обусловлено 
наличием ложных отражателей. Ложными отражателями могут быть клейма на 
боковой поверхности бандажа, выходящие на поверхность катания, грязь или 
контактная жидкость в месте предыдущей установки ПЭП. Для того, чтобы 
отличить ложные эхо-сигналы от эхо-сигналов, свидетельствующих о наличии 
дефекта, следует осмотреть участки бандажа в пределах примерно 100 мм от 
местоположения предполагаемого дефекта и диаметрально противоположной 
точки бандажа на наличие ложных отражателей. 

Примечания: 
1 При проведении УЗК деталей колесных пар исключается появление в зоне 

контроля сигналов помех, обусловленных наличием конструктивных 
отралсателей (например, галтельных переходов). 

2 Граничный слой прессового соединения ступиц, колец подшипников, в 
ряде случаев могут вызывать диффузное отралсение ультразвука, что 
приводит к появлению на экране дефектоскопа эхо-сигнала, не меняющего 
своего пололсения при продольном перемещении ПЭП. 

3 При высоком уровне помех допускается выполнять УЗК осей на 
браковочном уровне. 

4 Превышение сигналами помех браковочного уровня не является 
признаком обнарулсения дефекта. 
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9 ОЦЕНКА КАЧЕСТВА И ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУЛЬТАТОВ КОНТРОЛЯ 

со та 

9.1 К оценке качества результатов, полученных при проведении УЗК 
деталей, допускается персонал, сертифицированный на II или III уровень 
квалификации по ультразвуковому методу НК в соответствии 
с ГОСТ Р ИСО 9712. 

9.2 Контролируемые детали подлежат браковке в соответствии с нормами, 
указанными в пп.8.4-8.6. 

9.3 Результаты УЗК заносят в журнал установленной формы, в 
соответствии с Правилами ПКБ ЦТ.06.0115, для локомотиворемонтных заводов 
Журналы установленной формы на предприятии. 

9.4 В случае выявления недопустимых дефектов при УЗК, следует создать 
и сохранить в памяти ультразвукового дефектоскопа электронный протокол с 
результатами контроля, который должен быть сохранен в памяти ПК или 
распечатан на бумажном носителе. Операции по заполнению, сохранению и 
выводу на печать протоколов контроля выполняют в соответствии с ЭД на 
дефектоскоп. 

9.5 Журналы учета результатов контроля должны иметь сквозную 
нумерацию листов. Записи в этих журналах должны быть заверены подписью 
дефектоскопистов, проводивших контроль. Все исправления записей в журналах 
вносится красной пастой и должны быть подписаны лицом, вносившие 
изменения, с указанием даты. В начале журналов должны быть вклейки с 
указанием фамилии, инициалов, разряда и образцов подписи (оригиналы) 
дефектоскопистов. 

9.6 Срок хранения электронных протоколов с результатами недопустимых 
дефектов не менее трех лет. 
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10 ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ 

10.1 Все работы по подготовке и проведению УЗК проводят с соблюдением 
требований ГОСТ 12.2.007.0, ГОСТ 12.1.019, СТО РЖД 11.008, а также 
документации по обслуживанию и эксплуатации ультразвуковых дефектоскопов 
УД2-102 (УД2-201ВД), УД2-70. 

10.2 К проведению УЗК допускаются лица не моложе 18 лет, прошедшие 
профессиональное обучение, обязательный предварительный (при поступлении 
на работу) медицинский осмотр, обучение по охране труда в соответствии с 
ГОСТ 12.0.004, инструктажи по охране труда и пожарной безопасности, 
стажировку и проверку знаний требований охраны труда в объеме, 
соответствующем выполняемым обязанностям, а также проверку знаний норм и 
правил работы в электроустановках с присвоением группы допуска по 
электробезопасности не ниже II. 

10.3 Уровень шума на рабочем месте не должен превышать предельно 
допустимых норм, установленных ГОСТ 12.1.003. 

10.4 Уровень вибрации на рабочем месте не должен превышать предельно 
допустимых норм, установленных ГОСТ 12.1.012, СанПиН 1.2.3685. 

10.5 Показатели микроклимата на рабочем месте и содержание вредных 
веществ в воздухе рабочей зоны не должно превышать предельно допустимых 
концентраций и уровней воздействия, установленных ГОСТ 12.1.005. 

10.6 Освещенность рабочего места дефектоскописта (специалиста) должна 
соответствовать требованиям ГОСТ Р 56852, ОСТ 32.120, СП 52.13330. 

10.7 На рабочих местах должны соблюдаться правила пожарной 
безопасности в соответствии с требованиями Федерального закона Российской 
Федерации №123-Ф3 «Технический регламент о требованиях пожарной 
безопасности». Правил противопожарного режима в Российской Федерации. 

10.8 Требования к допустимому содержанию вредных веществ в воздухе 
рабочей зоны, к температуре, относительной влажности и скорости движения 
воздуха в рабочей зоне участков НК - по ГОСТ 12.1.005. 

10.9 Оборудование рабочих мест дефектоскопами, вспомогательными 
устройствами и механизмами и их обслуживание должны осуществляться в 
соответствии с требованиями ГОСТ 12.2.007.0, ГОСТ Р 12.1.019. 

10.10 Переносные электрические светильники, используемые при 
проведении НК, должны иметь напряжение питания не более 42 В. 

10.11 Погрузочно-разгрузочные работы должны выполняться в 
соответствии с требованиями Федеральных норм и правил в области 
промышленной безопасности. Правил по охране труда при проведении 
погрузочно-разгрузочных работ и размещении грузов и других нормативных 
документов, соблюдение которых обеспечивает безопасность работ. 
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10.12 Размещение, хранение, транспортирование и использование 
вспомогательных материалов и отходов производства должны проводиться с 
соблюдением требований защиты от пожаров по ГОСТ 12.1.004. 

10.13 Дефектоскописты (специалисты), выполняющие УЗК, должны быть 
обеспечены сертифицированными средствами индивидуальной защиты (СИЗ) в 
соответствии с действующими отраслевыми Типовыми нормами бесплатной 
выдачи сертифицированных специальной одежды, специальной обуви и других 
средств индивидуальной защиты работникам, занятыми на работах с вредными 
и (или) опасными условиями труда, а также на работах, выполняемых в особых 
температурных условиях или связанных с загрязнением. 

10.14 Дефектоскописты (специалисты), выполняющие УЗК, должны быть 
обеспечены моющими средствами в соответствии с Нормами бесплатной выдачи 
работникам смывающих и (или) обезвреживающих средств и стандартом 
безопасности труда. 
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ПРИЛОЖЕНИЕ В 
ЗНАЧЕНИЕ ОСНОВНЫХ ПАРАМЕТРОВ УЗК ДЕТАЛЕЙ 

ЛОКОМОТИВОВ ДЛЯ ДЕФЕКТОСКОПА УД2-70 
Таблица 1 - Значение параметра для варианта метода УЗК осей 

Значение параметра для варианта метода УЗК осей 2ТЭ116, 2" 

Рабочее 
меню 

ПРИЕМ 
НИК 

ФИЛЫ 
Р 

ДИАП 
АЗОН 

ГЕНЕР 
ATOP 

СТРОБ 
1 

СТРОБ 
2 

ТОЛЩ 
ИНОМ 

ЕР 

ВРЧ 
АРУ 

ЛСД 

Параметр 
меню 

Частота 
ПЭП 
+ дБ 
Шаг 
ПИК 

Частота 
ПЭП 

Полоса 
Подавление 

шума 
Сглаживани 

е 
Диапазон 
Задержка 

Ед. 
измерения 
Толщина 
изделия 

Развертка 
Частота 

повторения 
Отсечка 

Начало 

Ширина 
Уровень 

Полярность 
Начало 
Ширина 
Режим 

Призма 
Скорость 

УЗК 
Угол ввода 

ВРЧ 
АРУ 
ЛСД 
Звук 

Статистика 
Порог 

Прозвучива 
емость оси 

Лейка оси 
[^основной) 

2,5 МГц 

0 

Шейка оси 
(подтверж 
дающий) 

5 МГц 

Внешняя 
подступичная 

часть оси 
(кольца 

подшипников 
надеты) 

ГЭ10,М62,ТЭМ2,ЧМЭЗ 1 

Внешняя 
подступичн 
ая часть оси 

(кольца 
подшипник 
ов сняты) 

Средняя 
и 

внутрен 
няя 

подступ 
ичная 
части 
оси 

Внутрен 
няя 

подступ 
ичная 
часть 
оси 

2,5 МГц 1 
+6 1 

0,5 дБ 
ВЫКЛ 

2,5 МГц 5 МГц 2,5 МГц 
Узкая 

Слабое 

Выпр+сгл 
2500 400 400 500 400 2200 450 1 

0 мм 
мм 

ВЫКЛ 

Автомат. 
250Гц/500Гц 

0-5% 
2383 

(2395) 
2150* 

150 

100 
(100*) 

200 
(80*) 

100 
(100*) 

200 
(80*) 

325 
(200*) 

105 
(200*) 

280 
(230*) 

60 
(50*) 

1600 
(1375*) 

400 
(625*) 

320 
(310*) 

60 
(40*) 

50 % 1 
- + 1 

0 мм 
0 мм 
0-1 

Устанавливается при настройке глубиномера в соответствии с Приложением 
А 

5900 м/с 
0° 18°(22)° 

3260 м/с 
50°(40°*) 

5900 м/с 
0° 

3260 
м/с 
50° 

ВЫКЛ 1 
ВЫКЛ 
Строб 1 

ВЫКЛ/ВКЛ 
1 

Пик 
*- значения для УЗК ЧМЭЗ 
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